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Verpackungsmaterial 



Vorliegende Erfindung betrifft ein Verpackungsmaterial mit hologrammahnlichem Erschei- 
nungsbild und die Verwendung des Verpackungsmaterials. 

5 

Es ist bekannt, Verpackungsmaterialien oder HiJfsmittel zur Verpackung, wie Etiketten Oder 
Siegelstreifen mit Hologrammen als unverfalschbare Herkunftsbezeichnung oder als Origi- 
nalitatsverschluss zu versehen. Die Erzeugung von Hologrammen bedarf ausgesuchter Ein- 
zelmaterialien, die in mehreren Bearbeitungsschritten zum Endprodukt verarbeitet werden, 
10 Verpackungen mit Hologrammen ergeben bei Konsuraenten den Eindruck hoher Gute des in 
der Verpackung enthaltenen Produktes. Es gibt nun viele Verpackungen, die nicht durch eine 
aufwendige Hologrammlosung gegen Verfalschung geschutzt werden mussen, man mochte 
jedoch geme den Guteeindruck des Hologramms auf eine kostengunstigere Verpackung 
ubemehmen konnen. 

15 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es ein Verpackungsmaterial vorzuschlagen, welches ganz 
Oder in Teilbereichen an einer Verpackung, wenigstens auf dessen nach aussen weisenden 
Seite, ein hologramraShnliches Erscheinungsbild aufweist 

20 Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht, dass das Verpackungsmaterial ein mehrschich- 
tiges Material mit einem Schichtaufbau, enthaltend: 

a) eine ganz- oder teilflachig geprSgte Metallfolie oder metallisierte Kunststofffolie und 

b) eine dariiberliegende zumindest in Teilbereichen transparente ein- oder mehrlagige Kunst- 
stoffschicht, 

25 wobei an einer Verpackimg die Kunststoffschicht b) die aussenliegende Schicht bildet und die 
Pragung der Metallfolie a) durch die transparenten Bereiche der Kunststoffschicht b) sichtbar 
sind. 

Die Kunststoffschicht b) weist an einer fertigen Verpackung, hergestellt aus dem vorliegen- 
30 den Verpackungsmaterial, gegen aussen. Auf der freien Seite der Metallfolie konnen weitere 
funktionellen Schichten, beispielsweise aus Kunststoff und/oder Papier angeordnet sein. 

Als Metallfolie kann beispielsweise eine Eisen-, Stahl-, Kupfer-, Silber-, Gold- und insbeson- 
dere eine Aluminiumfolie angewendet werden. Die Folien kOnnen eine Dicke von beispiels- 
35 weise 7 bis 100, zweckmSssig 7 bis 40 und vorteilhaft 8 bis 40 M.m, aufweisen. Die Alumini- 
umfolien konnen aus reinem Aluminium, mit einer Reinheit von beispielsweise 98,3% und 
h5her sein oder kOnnen aus einer Aluminiumlegierung, beispielsweise der Typen AlFeSi oder 



finen. Die Gesamtdicke des Rimes aus thermoplastischen Kunststoffen betrSgt beispielsweise 
20 bis 200, zweckmassig 40 bis 150 und vorzugsweise 90 bis 120 |im. 

Die Kunststoffschicht ist zweckmSssig transparent oder zumindest in Teilbereichen transpa- 
5 rent Die Kunststoffschicht kann gefarbt Oder klar sein. Die Kunststoffschicht kann bedruckt 
sein. Im Falle einer Lackkaschierung kann der Film bedruckt und/oder konterbedruckt sein. 
Eine Bedruckung und allfSUig vorgesehene nicht transparente Teilbereiche der Kunststoff- 
schicht werden sinngemass derart angeordnet, dass zumindest Teilbereiche der Pragung in 
der Metallfolie jeweils durch die transparenten Teile der Kunststoffschicht sichtbar bleiben. 

10 

Bevorzugte thermoplastische Kunststoffe sind beispielsweise Polyolefine. Beispiele von 
Polyolefinen sind Polyethylene, z-B. Polyethylen hoher Dichte (HDPE, Dichte grosser als 
0,944 g/cm3). Polyethylene mittlerer Dichte (MDPE, Dichte 0,926-0,940 g/cm^), lineares 
Polyethylen mittlerer Dichte (LMDPE, Dichte 0,926-0,940 g/cm^), Polyethylen niedriger 

15 Dichte (LDPE, Dichte 0,910-0,925 g/cm3), lineares Polyethylen niedriger Dichte (LLDPE, 
Dichte 0,916-0,925 g/cm^), bzw. Gemische derselben. Andere Polyolefine sind Polyprop- 
ylene, wie amorphes, kristallines oder hochkristallines Polypropylen, ataktisches oder isotak- 
tisches Polypropylen und Gemische der genannten Polypropylene, gegossenes (cast) Poly- 
propylen, Poly-l-buten, Poly-3-methylbuten, Poly-4-methylpenten und Copolymere davon, 

20 wie z.B, von Polyethylen mit Vinylacetat, Vinylalkohol Oder Acrylsaure. Zu nennen sind auch 
Copolymerisate, bekannt als lonomerharze, aus Ethylen mit etwa 11% Acrylsaure, Met- 
hacrylsaure, Acrylestem, Tetrafluorethylen oder Polypropylen. Zu den genannten Polymeri- 
saten gehOren auch die entsprechenden statistischen Copolymeren, Block-Copolymere oder 
Olefinpolymer-Elastomer-Mischungen. Bei Folien handelt es sich urn unverstreckte und 

25 bevorzugt axial oder biaxial verstreckte Folien. Die Folien konnen ein Monomaterial oder ein 
zwei-, drei- oder mehrschichtiges Laminat sein. 

Zweckmassige Verpackungsmaterialien weisen einen Schichtaufbau auf, en thai tend: 

a) eine ganz oder teilflachig geprSgte Metallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie, 
30 b) eine raehrlagige Kunststoffschicht aus 

bj) einer Lackkaschierung oder einem Schmelzextrudat und 
b2) einer Folie enthaltend ein Polyolefin. 

Vorzugsweise Verpackungsmaterialien weisen einen Schichtaufbau auf, enthaltend: 
35 a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie, 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht aus 

bj) einem Schmelzextrudat aus Polyethlen und 



Schalen oder Menueschalen im Nahrungsmittelbereich oder Durchdriick- und Blisterpackun- 
gen im Pharmaziebereich, und bevorzugt Tuben verwenden. 

Vorliegende Erfindung betrifft deshalb vorteilhaft auch die Verwendung des Verpackungs- 
5 materials fur Tuben, Ein besonders geeignetes Verpackungsmaterial fiir Tuben enthalt den 
Schichtaufbau: 



ai) eine funktionelle Schicht 

a) eine ganz oder teilflSchig gepragte Metallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie oder 
10 eine ganz- oder teilflachig gepragte metallisierte Kunststofffolie 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht aus 

bi) einer Lackkaschienmg oder einem Schmelzextrudat und 
b2) einer Folie enthaltend ein Polyolefin. 

15 Die Folie b2) kann ein oder beidseitig mit einem teilflachigen Druckmuster versehen sein. 

Die funktionelle Schicht ai) kann eine durch Kalandrieren, durch Lackkaschierung oder 
durch Coextrusion auf die Metallfolie oder die metallisierte Kunststofffolie aufgebrachte 
Kunststoffschicht sein. 

20 

Ein Verpackungsmaterial, als Beispiel geeignet fur die Herstellung von Tuben, enthalt den 
Schichtaufbau: 



aj) eine funktionelle Schicht aus 
25 einer Folie enthaltend Polyolefine, insbesondere Polyetiiylene oder Polypropylene, in 
Dicken von 20 bis 150 |xm und 

einer Lackkaschierung oder einem Schmelzextrudat aus einem Polyethylen, in Mengen 
von 3 bis 80 g/m^, 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie oder 
30 eine ganz- oder teilflachig gepragte metallisierte Kunststofffolie, in einer Dicke von 7 bis 

100 ^im, 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht aus 

bi) einer Lackkaschierung oder einem Schmelzextrudat aus einem Polyethylen, in Men- 
gen von 3 bis 80 g/m^, und 
35 b2) einer Folie, entiialtend Polyolefine, insbesondere Polyetiiylene oder Polypropylene, in 
Dicken von 20 bis 200 M^m. 



lyethylenfolie, angeordnet. Wird nun aus dera Verpackungsmaterial 9 eine Tube oder zumin- 
dest das Tubenrohr, erzeugt, so weist die Folie 14 auf die Innenseite der Tube und somit ge- 
gen den Inhalt Die Schicht 12 und Folie 14 konnen transparent oder auch opak sein. Es kann 
vorteilhaft sein, in oder auf der Folie 14 eine Sperrschicht vorzusehen, urn zu vermeiden dass 
5 Inhaltsstoffe oder Teile davon in die Kunststoffschicht hineindiffundieren und fiir vorzeitigen 
Verderb der Inhaltsstoffe oder zu einer Delamination des Verpackungsmaterials fiihren. Fiir 
den Betrachter einer Tube aus dem erfindungsgemassen Verpackungsmaterial ist neben 
einem allf^llig vorhandenen Druckbild aus Druck 15 und Konterdruck 16, insbesondere die 
durch die Kunststoffschicht durchscheinende Pragung 17, sichtbar. Der metallische Glanz 

10 und die Reflektion der MetaUfolie 10 und dabei besonders die durch die Pragung beeinflusste 
Reflexion, fiihren zu optischen Effekten, die sich am leichtesten mit den durch Hologramme 
erzielten visueUen Eindriicken vergleichen lassen. Durch die Verwendung von Druck 15 und 
Konterdruck 16 und/oder durch nur in teilweise transparenten und/oder eingefarbten Folien 
13 und/oder eingeftrbte PrSgungen 17 in der MetaUfolie 10 lassen sich eine Vielzahl von 

15 graphischen GestaltungsmSglichkeiten des Verpackungs- resp. TubenSusseren erzielen. Ein 
Verpackungsmaterial, wie beschrieben, ist beispielsweise herstellbar durch Pragen der 
MetaUfolie 10 mittels Pragewalzen, einseitiger Kaschierung mittels eines Schmelzextrudates 
11 der KunststofffoUe 13 auf einer Seite der MetaUfolie 10 und in einem weiteren 
Arbeitsgang dem Aufkaschieren mittels eines Schmelzextrudates 12 der weiteren Kunststoff- 

20 foUe 14 auf der noch freien Seite der MetaUfolie 10. Selbstverstandlich lasst sich die Reihen- 
folge des Beschichtens andem oder gleichzeitig ausflihren. 
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Ansprwh^; 

1. Verpackungsmaterial mit hologrammahnlichem Erscheinungsbild und die Verwendung des 
Verpackungsmaterials, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

dass das Verpackungsmaterial (9) ein mehrschichtiges Material ist mit einem Schichtauf- 
bau, enthaltend: 

a) eine ganz- oder teilflachig gepragte Metallfolie (10) oder metallisierte 
Kunststofffolie und 

b) einer dariiberiiegenden, zumindest in Teilbereichen transparenten, ein- oder mehrlagi- 
gen Kunststoffschicht (11,13), 

wobei an einer Verpackung die Kunststoffschicht b) (11,13) die aussenliegende Schicht 
bildet und die Pragung (17) der Metallfolie a) (10) durch die transparenten Bereiche der 
Kunststoffschicht b) (11,13) sichtbar ist 

2. Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff- 
schicht b) (11,13) an einer daraus gefertigen Verpackung nach aussen weisl, und auf der 

20 freien Seite der Metallfolie (10) funktionelle Schichten (12,14), vorzugsweise aus Kunst- 
stoff und/oder Papier angeordnet sind, 

3. Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schichtauf- 
bau 

a) eine ganz oder teilflachig geprSgte Metallfolie (10), insbesondere eine 
Aluminiumfolie oder eine ganz- oder teilflachig geprSgte metallisierte Kunststofffolie, 
und 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht (11,13) aus 
bi) einer Lackkaschierung oder einem Schmelzextrudat (11) und 
b2) einer Folic (13), enthaltend ein Polyolefin, 

enthaiL 

4. Verpackungsmaterial gemSss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schichtauf- 
bau 

35 a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfolie (10), insbesondere eine 
Aluminiumfolie oder eine ganz- oder teilflachig gepragte metallisierte 
Kunststofffolie, und 




1 
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einer Lackkaschierung oder einem Schmelzextrudat (12) aus Polyethylen in Mengen 
von 30 bis 50 g/m2, 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Aluminiumfolie (10) oder eine ganz- oder 
teilflachig gepragte metallisierte Kunststofffolie, in einer Dicke von 8 bis 40 |im, 
5 b) eine mehrlagige transparente Kunststof fschicht (11,13) aus 

bi) einer Lackkaschierung oder einem Schmelzextrudat (11) aus Polyethylen in 

Mengen von 30 bis 50 g/m^, und 
b2) einer Polyethylenfolie (13) einer Dicke von 20 bis 200 |xra, die an der Tube die 
Aussenseite bildet, 

10 enthalt 




8. Verpackungsmaterial gemSss Anspriichen 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie 



b2) (13) ein- oder beidseitig ein Druckmuster aufweist 

15 9. Einschlagfolien, Folien fiir Einwickler, Schachteln Sacke, Beutel, Standbeutel, Sachets, 
Becher, Gobelets, Deckelmaterialien fiir Bodenteile und bevorzugt Tuben enthaltend oder 
bestehend aus einem Verpackungsmaterial gemSss Anspruch 1. 



Zusammenfassung 



Verpackungsmaterial (9), beispielsweise fur Tubenrohre, mit hologrammahnlichem Erschei- 
nungsbild. 

5 

Durch ein mehrschichtiges Material mit einem Schichtaufbau, enthaliend: 

a) eine ganz- oder teilflachig geprSgte Metallfolie (10) oder metallisierte 
Kunststofffolie und 

b) einer dariiberliegenden, zumindest in Teilbereichen transparenten, ein- oder 
1 0 mehrlagigen Kunststoffschicht (11,13), 

wobei an einer Verpackung die Kunststoffschicht b) (1 1,13) die aussenliegende Schicht bildet 
^ und die Pragung (17) der MetaUfolie a) (10) durch die transparenten Bereiche der Kunst- 

stoffschicht b) (11,13) sichtbar ist, wird ein Verpackungsmaterial erzeugt, das einen holo- 
grammahnlichen visuellen Eindruck beim Betrachter ergibL 

15 

(Fig. 1) 



